
Pasport tlakové nádoby

1. VŠEOBECNÉ ÚDAJE: 
Název a adresa provozovatele

Název a adresa výrobce Reflex Winkelmann GmbH + Co, Gersteinstrasse 19, Ahlen N�mecko

Název a adresa dovozce REFLEX CZ s.r.o.  Sezemická 2757/2,  Praha 9 tel: 800 733 539

Výrobní �íslo Rok výroby 2012

Název nádoby  Reflex NG 8 – 1 0 a N 200 - 1000
Ur�ení Expanzní nádoba s membránou

Tvar a konstruk�ní rozm�ry podle výkresu �íslo viz tabulka

2. TECHNICKÁ CHARAKTERISTIKA A PARAMETRY:
Max.pracovní tlak (bar) 6,0

Zkušební tlak hydraulický (bar) 8,6

Zkušební tlak pneumatický (bar)

Zkušební látka a délka trvání zkoušky (�as v minutách) voda, 10

Nejvyšší   pracovní teplota C 70

Pracovní látka voda / dusík

Objem (v litrech) 8 - 1000

Hmotnost (v kg) viz tabulka

P�ídavek na korozi, erozi (v mm) 0,1

Kategorie nádoby 4

3. ÚDAJE O POJISTNÝCH VENTILECH A JINÝCH ZA�ÍZENÍCH:

Po�. �ís Po�et Výrobní �íslo Jmenovitý tlak PN

1

2

1

2

4. ÚDAJE O ZÁKLADNÍ ARMATU�E:
Po�et Název Norma Max.tlak (bar) Max. teplota (°C) DN

Tlakom�r a teplom�r (typ, rozsah)

6. P�EHLED O POUŽITÉM MATERIÁLU:

Po�. �. Název �ásti Zna�ka

pláš� EN 10130 a EN 10111-DD11 3330 4900

dno EN 10130 a EN 10111-DD11 3330 4900

Typ poj. ventilu nebo 
poj. za�ízení

Jmenovitá sv�tlost 
DN

Nejmenší pr�to�ný 
pr�m�r d

o
v mm

Otevírací p�etlak v 
barech

Zaru�ený výtokový 

sou�initel α
W

Zaru�ený výtok Q
z
v

kg*h-1

�íslo a datum 
vydání typového 
osv�d�ení

5. ZÁKLADNÍ ÚDAJE O P�ÍSTROJÍCH PRO M��ENÍ, SIGNALIZACI, OVLÁDÁNÍ A AUTOMATICKOU 
OCHRANU: 

R
e20

 (bar) R
m20

 (bar)

4
2013

3540
3540

4960
4960

°



7. OSV�D�ENÍ O STAVEBNÍ A PRVNÍ TLAKOVÉ ZKOUŠCE:
Typ: reflex Výrobce: Reflex, D

Osv�d�ení o schválení konstrukce:  CE 0045

7a: STAVEBNÍ ZKOUŠKA: Datum: 19.3.2012

Provedení odpovídá výkresu a rozm�r�m v tabulce

 

7b: TLAKOVÁ ZKOUŠKA: Datum: 19.3.2012

Zkušební tlak 8,6 bar Tlaková kapalina: voda  10 až 50°C

Výstroj a p�íslušenství nebyly zkoušeny.

Pasport sestavil a kontrolní výpo�et provedl:

Datum: Podpis:

0 /201

8. DALŠÍ ÚDAJE:
Druh plynu v nádob�: dusík

Tlak plynu v nádob� je z výroby : 1,5 baru

Doporu�ený termín kontroly tlaku plynu ve vaku p�i tlakov� odd�lené nádob� od soustavy:   jedenkrát ro�n�

Montáž expanzní nádoby provedl:                               Tlak plynu v nádob� nastaven na hodnotu:

Datum: Podpis:
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CE 0044
CE 0045

Provedena v den výroby dle výrobního čísla

Provedena v den výroby dle výrobního čísla

5. 2. 2013

Zkoušku těsnosti a kontrolu ultrazvukem dle ČSN 690012, čl.106 písm.a) 1x za 5 let a dle čl. 121, písm. j) 1x za 9 let

montážní firma nebo provozovatel.
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Kontrolní výpo�et válcového plášt�

Tlouš�ka st�ny

Provedená tl. viz tabulka

 

Provedená tl.  viz tabulka

Max.provozní tlak:

[ p] =  ——————— = ————————-----   =   8 bar� pro NG 8 až NG 140;

 D + (s - c)                  D + (s - 0,1)                    7 baru baru pro N 200 až N 1000

 

Kontrolní výpo�et klenutého dna

Tlouš�ka st�ny pro provoz

 2 . � . [�] – 0,5 . p      2 · 0,85 . 2220 – 0,5 . 6 

 

1,3 mm pro N 400 - 500, 1,4 mm pro N 600-1000

Provedená tl. viz tabulka

Dovolený vnit�ní tlak pro provoz

[p]= -------------------  =  --------------------------- =  9 bar� pro NG 8 - 18, 8,5 baru pro NG 25, 

9,5 baru pro N 400-500, 8,5 baru pro N 600 -1000                                                                    

?@A	B	C	D	�
�EF�	,	�$ G F�	,	�HIB	�� �
�E!##%	,	��3	G	(0%%	,	!�!IB	!!!%	���

 p . D 6 . D

s
R

= —————— = ————————   =  0,3 mm pro NG 8, NG 12, NG 18 a NG 25;   

2 . [�] . �
p

- p 2 . 2220 . 0,85 – 6           0,4 mm pro NG 35 

 p . D 6 . D

s
R

= —————— = ————————   =  0,7 mm pro NG 50; 0,9 mm pro NG 80 až NG 140   

2 . [�] . �
p

- p 2 . 2220 . 0,85 – 6           1,1 mm N 200 až 300, 1,4 mm pro N 400 až 1000 

 2 . [�] . �
p

. (s - c)     2 . 2220 . 0,85 . (s - 0,1)            

 p . R 6 . R

s
1R

 =   ———————   =      ————————    =     0,3 mm pro NG 8 až NG 35.

 p . R 6 . R

s
1R

 =   ———————   =      ————————    =     0,74 mm pro NG 50, 0,8 mm pro NG 80 - 140 .

 2 . � . [�] – 0,5 . p 2 · 0,85 . 2220 – 0,5 . 6  1,1 mm pro N 200 - 300,  

 2 (s
R
-c) ϕ . [σ] 2 (s

R
-0,1) 0,85 . 2220

 R + 0,5 (s
1
- c)         R + 0,5 (s

1
- 0,1)             7 bar� pro NG 35, 10 bar� pro NG 50 - 140; 

22543540 : 1,5 ; 4960



materiál nádoby plech EN 10130 a EN 10111-DD11

výpo�tová teplota 70 °C

min. hodnota meze kluzu p�i výpo�tové teplot� Re=3330 bar

min. hodnota meze pevnosti p�i výpo�tové teplot� Rm=4900 bar

výpo�tový tlak 6 bar�

Objem [l] R [mm] Hmotnost [kg] Výkres NG, N  8 až 1000

8 206 164 0,8 1,7 2SN-27871

12 280 224 0,8 2,4 2SN-27872

18 280 224 0,8 2,8 2SN-27873

25 280 224 0,8 3,6 2SN-27874

35 354 282 0,8 5,1 2SN-27875

50 409 328 1 7,2 2SN-26505

80 480 384 1,3 10,5 2SN-26506

100 480 384 1 11,7 2SN-26507

140 480 384 1 15,0 2SN-26508

200 634 508 1,3 22,2 2SN-16532

250 634 508 1,3 27,0 2SN-16533

300 634 508 1,3 34,0 2SN-16534

400 740 590 1,7 52,0 2SN-16535

500 740 590 1,7 60,0 2SN-16536

600 740 590 1,7 71,0 2SN-16560

800 740 580 1,7 103,0 2SN-16561

1000 740 580 1,7 126,0 2SN-16562

min. hodnota meze kluzu p�i Re
20

=3330 bar

 sou�initel bezpe�nosti k mezi kluzu n
T
=1,5 pro výpo�tový tlak

 n
T
=1,1 pro zkušební tlak

sou�initel bezpe�nosti k mezi pevnosti n
B
=2,2

dovolené namáhání pro provoz p�i výpo�tové teplot� σ=2220 bar

koeficient ϕ=0,85

φ D [mm] S
1

[mm] min


