Strojirensky zkusebni Gstav, s.p., autorizovana osoba 202
Hudcova 424/56b, Brno, Ceska republika

Rozhodnuti o autorizaci &. 27/2006 ze dne 2006-08-29

CERTIFIKAT VYROBKU

¢: AO 202/C5/2014/reg. ¢: B-30-00337-14-rev. 2

V souladu s ustanovenim §5 nafizeni viady ¢&.163/2002 Sb., kterym se stanovi technické pozadavky na
vybrané stavebni vyrobky, ve znéni pozdéjSich zmén a doplitkii autorizovana osoba potvizuje, Ze u stavebnich
vyrobkii

Vinovcové hadice z korozivzdorné oceli pro rozvod vody

typové oznacent: fada WS1xx, fada Flexira xConnect
varianty: viz 2. aZ 4. strana

vyrobce: AZ - Pokorny Trade, s.r.o.
Cermakovice 20, 671 73 Tulesice, Ceska republika

identifikaéni &islo: 29368413

misto vyroby: AZ - Pokorny, s.r.o.
Cermakovice 20, 671 73 Tulesice, Ceska republika
identifikaéni &islo: 25300849

piezkoumala podklady pfedioZené vyrobcem, provedla potate€ni zkoudku typu vyrobku na vzorku, posoudila
systém fizeni vyroby a Zjistila, Ze uvedené vyrobky splfiuji zakladni poZzadavky nafizeni viady & 163/2002 Sb.,
ve znéni pozdéjSich zmén a dopliikl. Pfi posuzovani shody pouzila autorizovana osoba

stavebni technické osvédceni &. STO-30-00068-15 ze dne 2015-01-20 s platnosti omezenou do 2017-02-28.

Autorizovana osoba zjistila, Ze systém fizeni vyroby odpovida pfisluiné technické dokumentaci podle § 5 odst. 1
pism. d) a zabezpetuje, aby vyrobky uvddéné na trh spliiovaly poZadavky stanovené vyse uvedenym stavebnim
technickym osv&d&enim a technickymi pfedpisy a odpovidaly technické dokumentaci podle § 4 odst. 3.

Nedilnou souEasti tohoto certifikatu je zavérecny protokol &. 30-12122/2 ze dne 2014-02-28 a jeho doplitky
¢. 30-12122/2 (30-12511/4) ze dne 2014-11-28 a &. 30-12122/2 (30-12681/2) ze dne 2015-02-06 , které obsahuiji
zavéry zjistovani, ové&fovani, vysledky zkouSek a zakladni popis, nezbytné pro identifikaci certifikovanych
vyrobkil.

Tento certifikét zlstava v platnosti po dobu platnosti stavebniho technického osvédéeni a po dobu, po kterou se
pozadavky stanovené technickymi pfedpisy a stavebnim technickym osv&d&enim, na které byl uveden odkaz,
nebo vyrobni podminky v mist& vyroby &i systém fizeni vyroby vyrazné nezméni.

Autorizovana osoba provadi nejméné jedenkrat za 12 mé&sicl dohled nad fadnym fungovanim systému fizeni
vyroby v misté vyroby, odebira vzorky vyrobkli v mist& vyroby, provadi jejich zkousky a posuzuje, zda vlastnosti
vyrobkii odpovidaji technickym pfedpisiim a stavebnimu technickému osv&d&eni podle ustanoveni § 5 odst. 4
vySe uvedeného nafizeni vlady.

Pokud autorizované osoba zjisti nedostatky, je opravnéna zrusit nebo zménit tento certifikat.

Brno, 2015-02-06 _ =

- Ing. Tomas Hruska
. feditel
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Specifikace vyrobku

- zakladni technické Gdaje:

Typova fada: WS1xx Flexira xConnect
Varianty fady: WS11x, WS12x, WS13x, WS17x, WS18x Aqua Plus
Jmenovita svétiost: DN 6, 8, 10, 12, 16, 20, 25, 32, 40, 50 DN 8, 10, 12

Konstrukce vinovce:

typ 2-10 die CSN EN I1SO 10380:2013 &l. 4.1

Provozni teplota:

od -50 °C do +200 °C - pro pajené koncovky

od —200 °C do +550 °C - pro svaiované koncovky z oceli

od =50 °C do +250 °C - pro pfevle€nou matici se zajistovacim krouZkem
max. +100 °C - pro oto€nou koncovku

max. +100 °C - pro hadici s oplasténim nebo chranickou

max. +200 °C - pii pouZiti plochého t&snéni Klingersil C-4400

Pfipojeni:

- provedeni koncovek podie CSN EN ISO 10806 a DIN 3384 tabulka 2 &. 1 aZ 20 nebo
podle poZadavku zékaznika - v tomto piipadé za vhodnost provedeni a spravné
pfipojeni koncovky k rozvodu zodpovida zakaznik
- vnéj$i a vnitni zavit: dle CSN EN 10226-1 (kuzelové trubkové zavity)

dle EN ISO 228-1 (valcové trubkové zavity) metrické zavity
- nipl s pfevleénou matici: die EN 1SO 228-1 (valcové trubkové zavity) metrické zavity

Tloustka vinovce:

0,15 £0,015 mim prc DN € aZ DN 12
0,18 0,015 mm pro DN 16 a DN 20
0,20 £0,015 mm pro DN 25
0,22 +0,015 mm pro DN 32
0,25 £0,015 mm pro DN 40 a DN 50

Material:

- vinovec nerezova ocel AISI 316L (1.4404)

- ochranné hadice nerezové oceli nebo nizkolegované oceli

- oplet nerezova ocel AlSI 304 (1.4301)

- koncovky nerezova ocel AlSI 304, AlS| 316L nebo AlSI 316Ti;
mosaz CW614N (CuZn39Pb3), CW617N (CuZn40Pb2) nebo CW612N (CuZn39Pb2);
médéné natrubky z trubek vhodnych pro dané pouZiti a jiné materialy dle CSN EN 1SO
10380 tabulka 2;
Pfi pouziti pro vodu uréenou pro lidskou spotfebu (pitna voda) — musi byt koncovky
v souladu s Vyhlaskou Ministerstva zdravotnictvi ¢. 409/2005 Sb.

- oplasténi mék&ené PVC, PP nebo PE, tl. 0,5-1,0 mm, barva oplasténi Zluta, bila, Cerna a
transparentni nebo dle pozadavku zakaznika

- chranicka polypropylen

(standardni)

Tésnéni ploché
(standardni) :

- Klingersil C-4400 (zeleny) od firmy R. Klinger Dichtungstechnik GmbH&Co KG Am
Kanal 8-10, A-2352 Gumpoldskirchen, Rakousko
- REINZ AFM 34, REINZ-Dichtungs-GmbH

Provozni tekutina:

Typova rada

WS1xx Flexira xConnect

Voda pitna

voda uréena pro lidskou spotifebu
(dle Vyhlagky Ministerstva zdravotnictvi €. 409/2005 Sb.) mimo pajenych koncovek

Ostatni média

- voda, ktera neni uréena pro lidskou spotiebu
- kapaliny pro chladici a otopné systémy

- tlakovy vzduch

- vakuum -—
- para

- dal§i média po konzultaci s vyrobcem
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Varianty fad vinovcovych hadic fady WS1xx a Flexira xConnect:

Varianta
fady

Popis hlavnich konstruk&nich znak{ varianty

Drivé;si
znaceni rady

WS11x

hadicovina WS110 bez dalS§ich konstruk&nich prvk{ ovliviiujicich vyznamné vlastnosti

WSO

WS12x

hadicovina WS110 s opletem

WSM, W81

WS13x

hadicovina WS110 se dvéma oplety

WS17x

hadicovina WS110 s kovovou ochrannou hadici

WS18x

hadicovina WS110 s opletem a s kovovou ochrannou hadici

Aqua
Plus

hadicovina WS110 s oplasténim bez dal$ich konstruk&nich prvk{ ovliviiujicich
vyznamné vlastnosti

Maximalni pracovni tlaky (MOP) pro jednotlivé svétiosti, média a typy hadic:

Rozmér/Typ

Médium

pitna voda

ostatni média

Aqua Plus

WS11x
WS17x

WS12x
WS13x
WS18x

WS11x
WS17x

WS12x
WS18x

DN 6

10 bar

10 bar

16 bar

16 bar

DN 8

10 bar

10 bar

16 bar

16 bar

DN 10

10 bar

10 bar

10 bar

16 bar

DN 12

10 bar

10 bar

10 bar

16 bar

DN 16

6 bar

10 bar

6 bar

16 bar

DN 20

4 bar

10 bar

4 bar

16 bar

DN 25

2,5 bar

10 bar

2,5 bar

16 bar

DN 32

2.5 bar

10 bar

2,5 bar

16 bar

DN 40

2.5 bar

10 bar

2,5 bar

16 bar

DN 50

1,5 bar

10 bar

1,5 bar

16 bar

Omezeni maximalnich pracovnich tlak (MOP) pro jednotlivé zplsoby zakonéeni:

Typové
oznadeni

Typ koncovky

privaiena

pajena

zajiStovaci krouzek

Ostatni
pouziti

Aqua Plus

WS11x

WS17x

MOP neomezuje

nelze pouzit

nelze pouZit

MOP neomezuje

10 bar

nelze pouzit

WS12x

WS13x

WS18x

MOP neomezuje

do DN25 16 bar
nad DN25 10 bar

nelze pouZit
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Pouziti konstrukénich prvki v jednotlivych typech hadic:

’:‘,‘I‘L‘]‘: WS11x WS12x WS13x WS17x | WS18x
Oplasténi ano moZné mozné mozné mozZné mozné
Chranicka ne mozné mozné moZné mozné mozZné
Oplet ne neni mozné vidy vidy (zdvojeny) m":i"nié vidy
e ne | (nepo. :ezlgédéloe) (ne po. c?ezlgédélce) (ne po celé déice) | V2 vady
Oﬂ;ﬁ:né ne nenf moZné mozné mozné n:‘:inrfé rr?oeir::é
Stlageni vin ne mozné mozné mozné mozné mozné
Objimky ano mozné vidy vzdy vidy vidy
Izolace ne mozné mozZné mozné mozné mozné
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